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Nova generace
frezy F9600

Optimalizovana geometrie pro
dynamicke obrabéni se zachovanim
silového vykonu

zvysena odolnost proti opotrebeni

povlak odolavajici teplotnim Sokim

zvladne praci i za sucha

klidny rez i pfi nestabilnim upnuti

specialni tvar drazky pro lepSi odvod tFisky

Doporucené pouziti

* T

@’ Vhodné pro adaptivni

a trochoidni strategie obrabéni
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Charakteristika frézy F9600 Nerovnomérné déleni Sroubovice

« Ctyfzubd fréza

« dva zuby do stfedu - moZnost zavrtani

- nerovnomeérna zubova roztec - klidny fez i pfi nestabilnim upnuti

« hladky a stabilni povlak - odolnost proti opotfebeni a teplotnim Sokiim
« rohoveé srazeni 45°

» Sroubovice 38°/ 40°

Priklady pouziti

PRIKLAD 1

Dynamickeé Test
obrahéni Zivotnosti
Bocni frézovani Drazkovani Bocni frézovani
Ve 120 m/min, Ve 90 mimin. Ve 120 m/min. Material: 1.1730
Velikost obrobku: 400x200x200 mm
Fz 0,15 mm/zub Fz 0,12 mm/zub Fz 0,15 mm/zub Priimér néstroje: 0 12
Ap 24 mm Ap 12 mm Ap 26 mm Vnéjsi chlazeni
Ae 4,8 mm (40%) Ae 12 mm Ae 3 mm (25%)
Material: 1.2343 Primér nastroje: 0 12 Porovnani vysledki opotiebeni

Velikost obrobku: 400x200x200 mm Chlazeni vzduchem

Porovnani vysledki opotiebeni

Detaily britd po 120 minutach obrabéni, pfi mnozstvi
odebraného materialu 7 500 cm?’.

Detaily britd po 30 minutach v fezu. Test overil

i L o F9600 je odolnéjsi viici nalepovani tfisky na brit béhem
nariist opotfebent bfitu pfi dynamickém obrabeén.

obrahéni za sucha, zasadné klesa opotiebeni vSech celnich
briti a nehrozi zlomeni nastroje.
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